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Il est recommandé d'envoyer les pipettes multicanaux à votre fournisseur ou 
fabricant pour qu'il les nettoie et les graisse.

Autoclavage - Les pipettespipet4u "pro sont entièrement autoclavables à la 
vapeur à 121°C, 1,05 bar pendant 15 minutes. Autoclavez la pipette 
complète sans la démonter. Après autoclavage dans les  susmentionnées, 
laisser la pipette refroidir et sécher pendant 6 heures avant de l'utiliser. 
Il n'est pas nécessaire de recalibrer la pipette après l'autoclavage. Si la 
pipette
est stérilisée en autoclave fréquemment, le piston et les ressorts 
doivent être graissés avec le lubrifiant fourni avec chaque pipette pour 
maintenir un mouvement régulier. Voir la section "Démontage/remontage 
et nettoyage".

Étalonnage - L'étalonnage de chaque pipette a été vérifié en usine et 
certifié conformément à la norme EN ISO 8655. Il est recommandé de 
vérifier l'étalonnage au moins une fois par an, pour les pipettes utilisées 
régulièrement.

Vérification de l'étalonnage - Les essais de performance doivent avoir 
lieu dans une pièce sans courants d'air, dans un environnement stable, 
avec une humidité relative supérieure à 50 % et une température 
constante (I0, 5°C) comprise entre 15°C et 30°C. Le récipient de pesée, 
la pipette, les pointes et l'eau distillée doivent être restés dans la pièce 
pendant une période suffisante, au moins 2 heures, pour atteindre 
l'équilibre avec les conditions de la pièce. Utiliser une balance analytique 
ayant une précision de lecture de
0,01 mgs. Dix mesures doivent être pour chaque volume d'essai. Le 
volume d'essai pour les pipettes à volume fixe est le volume nominal (le 
plus grand volume pouvant être sélectionné par l'utilisateur et spécifié 
par le fabricant) et pour les pipettes à volume variable, au moins trois 
volumes doivent être testés (volume nominal, 50 % du volume nominal, 
10 % du volume nominal). Pour vérifier l'étalonnage des pipettes multi
Chaque canal doit être considéré comme une pipette individuelle.

1. Sélectionner le volume d'essai. Ne pas modifier le réglage pendant le 
cycle d'essai de 10 mesures.

2. Adapter la ou les pointes sélectionnées au(x) cône(s) de la pipette.

3. Remplir la ou les pointes avec de l'eau distillée et conditionner la 
pipette avant le test en aspirant et en distribuant l'eau distillée dans 
la ou les pointes cinq fois. Jeter ensuite la/les pointe(s).

4. Fixer une (des) nouvelle(s) pointe(s) sur le(s) cône(s) de la pipette et 
pré-humidifier la (les) pointe(s) une fois.

5. Aspirer l'eau distillée et l'introduire à la pipette dans le récipient de pesée 
(utiliser la technique du pipetage avant, page 8).

6. Peser la quantité pipetée à l'aide d'une balance analytique et 
enregistrer le poids. Répéter le cycle de test jusqu'à ce que 10 
mesures aient été enregistrées.

7. Convertir les masses enregistrées en volumes, calculer le volume 
moyen, l'erreur systématique et l'erreur aléatoire comme décrit 
dans la norme EN ISO 8655-6:2002, partie 8.

8. Comparez l'erreur systématique (inexactitude) et l'erreur de mesure.
erreur aléatoire (imprécision) avec les valeurs du tableau de spécification, 
page 16.



L'étalonnage de la pipette doit être même si un seul des résultats se situe en 
dehors de la plage autorisée.

Recalibrage

Placez l'outil d'étalonnage dans les trous du verrou de réglage de 
l'étalonnage (sous le bouton-poussoir). Tournez le verrou de réglage dans 
le sens inverse des aiguilles d'une montre pour diminuer le volume et dans le 
sens des aiguilles d'une montre pour l'augmenter. Répétez la vérification de 
l'étalonnage jusqu'à ce que les résultats du pipetage soient corrects.

Garantie - Votre pipette pipet4u^ pro est garantie
pour une période de deux ans à compter de la date d'achat.
Les défauts ou dommages causés par des influences physiques et/ou 
chimiques, les conséquences de l'usure normale, ainsi qu'une utilisation 
inappropriée ne sont pas couverts par la garantie. La garantie est annulée 
en cas de modification non effectuée en usine, ce qui met immédiatement 
fin à toute responsabilité du fabricant pour le produit ou les dommages 
causés par son utilisation. L'acheteur est responsable du produit ou de 
l'utilisation du produit ainsi que de toute surveillance nécessaire à la 
sécurité. Le nettoyage de routine et le réétalonnage ne sont pas 
couverts par la garantie.

Renvoi - Sur demande, le produit doit être renvoyé à votre fournisseur 
ou au fabricantbien emballé et assuré. Avant de renvoyer la pipette, assurez-
vous qu'elle est exempte de toute contamination. Remplissez le  de réclamation 
pour les pipettes (demandez-le à votre fournisseur ou fabricant) et envoyez-le 
avec la pipette. Tous les frais d'expédition sont à la charge de l'acheteur.
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Recherche de pannes

Gouttes 
laissées à 
l'intérieur de la 
pointe

Pointe inadaptée, 
mouillage non uniforme du 
plastique

Utiliser une nouvelle pointe

Porte-pointe (cône) rayé 
ou endommagé Changer le cône supérieur

Solvant organique sous 
forme liquide

Aspirer et jeter le solvant 
organique plusieurs fois 
avant de procéder au 
pipetage avec la même 
pointe

Embout mal fixé Fixé fermement

Conseil inadapté Utiliser une nouvelle pointe

Particules étrangères 
entre la pointe et le cône 
de la pointe

Nettoyer l'embout

Quantité insuffisante de 
graisse sur le piston et le 
joint torique

Nettoyer et graisser le 
joint torique et le piston

Fuite ou 
volume pipeté 
trop faible

Joint torique mal 
positionné ou 
endommagé

Remplacer le joint torique

Opération incorrecte Suivre attentivement les 
instructions

Calibrage modifié
Recalibrer selon les 
instructions

Inadaptés à la 
technique de pipetage 
de liquide en question

Utiliser une technique de 
pipetage correcte

Imprécisions

Instrument endommagé Envoyer en réparation

Piston contaminé
Nettoyer et graisser le 
joint 0 et le pistonBouton poussoir 

bloqué
ou se 
déplace de 
façon 
irrégulière

Pénétration du solvant
vapeurs

Nettoyer et graisser le 
joint 0 et le piston

Ejecteur de 
pointe bloqué
ou se 
déplace de 
façon 
irrégulière

Cône d'extrémité 
contaminé de l'extérieur

Retirer le collier 
d'éjection et nettoyer la 
surface extérieure ou le 
cône de la pointe avec 
de l'éthanol.

Le réglage du 
volume n'est 
pas 
correctement 
cliqué arrêté

Mécanisme d'arrêt du clic 
endommagé Envoyer en réparation

Le bouton-
poussoir ne 
tourne pas pour 
le réglage du 
volume

Utilisation d'une force 
excessive dépassant 
la portée de la 
pipette

Envoyer en réparation



Pipettes à un ou plusieurs canaux

Remarque : le raccord à pression de la fermeture inférieure et le 
poussoir d'éjection de la pointe sont de tailles différentes pour les 
pipettes à canal unique et les pipettes à canaux multiples. Le support du 
poussoir éjecteur d'embout n'est présent que dans les pipettes 
multicanaux.



Pièces d'assemblage du fond - pipet4Lf* pro Pipettes 
à canal unique

0.1-

0.5-10/
2-20

5/10/20/
25/50
5-50

100/
10-100

200/
20-200/
50-200

250/500
1000/

100-1000
200-1000

2000/2500/
5000/10000

500-5000
20   -10000

Note : Pour les pipettes de 10000 pL et 2000-10000 pL, la fonction 
d'éjection de la pointe n'est pas disponible. Le cône de la pointe, la rondelle 
(500-5000 pL) et le support de l'anneau 0 sont de tailles différentes pour les 
volumes 500-5000 pL et 2000-10000 pL.

Piston Printemps secondaire (100-1000 pL)

Piston à ressort Support de ressort secondaire

Support de piston Laveuse (500-5000 pL)

Tip œne top Laveuse (500-5000 pL)

Joint torique Printemps (500-5000 pL)

Tip œne Laveuse (500-5000 pL)

Ejecteur œllar Support de joint torique



^ pro
Pipettes multicanaux








